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ASSAN PANEL panelleri izlenen Toplam Kalite Yoénetimi ve Musteri Memnuniyetinin saglanmasi
icin buyUk bir dikkatle Uretiimekte ve malzemeler fabrikada azami itina ile bayi veya musterilere ait
araglara teslim edilmektedir. Bu sebeplerden dolayr malzemenin nakliyesine ve santiyede
indiriimesine dikkat edilmesi, panellerin montaja kadar dogal kosullara (yagmur, camur vb) kargi
uygun sekilde korunmasi gereklidir.

Malzemelerin indirilmesi, istiflenmesi ve korunmasi ile ilgili hususlar bu bélimde belirtiimektedir.
a) ARAGCTAN IiNDIRME

Araclar Uzerinde, balyalar halinde, santiyeye ulasan malzemelerin aragtan sahaya indiriimesinde,
catiya alinmasinda veya aragtan direkt olarak gatiya alinmasinda ving kullaniimahdir. Ozellikle 8
metrenin Uzerindeki balyalar igin uygun kosullarda ving kullanilarak yapilan bu islemlerde
malzemenin taginirken hasar gérme riski en aza indirilecektir.

Balya uzunlugu 6-8 metre arasindaysa genis c¢atalli (~3.5 m), 6 metrenin altindaysa dar catalli
(~1.2 m) forklift ile indirme islemi yapilabilir. Forkliftle indirme yapildi§i taktirde balyanin forkliftten
tasan uclarinin, 2-2.5 m'yi gegmemesine dikkat edilmelidir.

Ving kullanirken dikkat edilmesi gereken bazi hususlar:

1. Balyanin vingle dengeli bir sekilde tagsinmasi igin yandaki sekilde belirtilen dlg¢llere ve adaptdr
boyuna uyulmalidir.

2. Kullanilacak halatlar naylon, kenevir veya ipek olmali, kesinlikle celik veya zincir halat
kullaniimamalidir.

3. Halatlarin malzeme kenarlarini ezmemesi igin paketin alt ve Ustline halatlarin geldigi yerlere
cizimde de goéruldugu gibi ahsap takoz konmali, takoziarin balyadan 3-5 cm tasmasi tercih
edilmelidir.

4. Malzemeler ¢atiya balya halinde aliniyorsa, balyalar tasiyici sisteme dengeli sekilde yik vermeli
ve balyalarin makas Ustlerine gelmesine dikkat edilmelidir. Balya aralar ¢ati (zerinde en az yatay
tasimayi saglayacak sekilde ayarlanirsa is emniyeti ve iscilik surati agisindan yararli olacaktir.

Vingle kaldirmada malzemeyi
sapan ezmesinden koruyunuz,
ve alt tastyicilan odlgiilere uygun
yerlestiriniz.
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b) ELLE iSTIFLEME

Malzeme, sahadaki istiften elle aliniyorsa 6zellikle boyali sac panel ve tek kat trapezlerde gizilme
ihtimalini dnlemek igin asagidaki konulara dikkat edilmelidir.

1. Malzeme bir ucundan tutularak ¢ekilmemelidir.

2. Malzemeler catiya yerlestirilirken de ayni sekilde asiklarin Uzerinde kaydiriimamali veya
cekilmemelidir.

3. Malzeme istiften kaldirilirken veya catidaki yerine tasinirken, kisa malzemeler ( <6-7 m) iki
ucundan, uzun malzemeler (>7 m) iki ucundan ve ortasindan, dengeli bir sekilde tutulmalidir.

4. Malzeme taginirken bir alttaki malzemenin Uzerine basilmamali veya Uzerinde ylirinmemelidir.

5. Panellerde c¢ati Uzerinde boyuna bindirme amaciyla kulak birakiimigsa, panel kesinlikle bu
kulaktan tutularak kaldiriimamalidir.
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istifteki paneli, kisaysa iki
ucundan, uzunsa uglarindan ve
ortasindan kaldirimiz, cekmeyiniz.
Cekme ozellikle boyal
panellerde cizik sebebi olabilir.

c) DEPOLAMA

Malzemeler dogrudan catiya alinmadiklari taktirde, santiyenin uygun bir yerinde, tekrar yer
degistirmeye sebebiyet vermeyecek bir yerde istiflenmelidir.

1. Uzun sureli beklemelerde ilk tercih kapali bir stok sahasidir. Bunun yaninda kapali stok
sahasinda bekletilen malzemelerin hava akimindan mahrum kalmamasi gereklidir ( stoklama
alanda asin sicakhk farki ( AT 10 °C) ve bagil nem orani % 70' den fazla olan depolarda
stoklanmasindan kesinlikle sakiniimalidir). Kapal istif yapilmasindaki ve hava akimini
engellenmemesindeki en buylk amag, iki malzeme arasina su girmesinin veya nem birikmesinin
engellenmesidir. Ozellikle, iki aliminyum malzeme arasina giren su veya nem, malzemelerin
birbirine temas eden noktalarinda, kararmalara sebep olmaktadir. Bu kararmalar malzemenin
yapisina zarar vermekle beraber, estetik olarak kot goruntuler dogurmaktadir.

2. Birka¢ gunlik sureli beklemeler s6z konusuysa panellerin Uzerine, malzeme degmeyecek ve
hava akimini kesmeyecek sekilde bir naylon veya branda ortalmelidir.

3. Ozellikle koruyucu film kaph boyall sac paneller giinesten korunmalidir. Boyal sac Uzerindeki
koruyucu ince polietilen filmler uzun sure gunes isinlarina maruz kaldigi taktirde panellere daha
fazla yapisacagdi i¢cin montaj sonrasi séktlmesi zorlagacaktir.
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Santiyede uzun siire bekleyecek
panelleri miimkiinse kapali yere
alimz.

d) ISTIF SEKLI

Stoklama sliresi ne olursa olsun istifleme yapilirken asagida izah edilen konulara ve dl¢llere dikkat

edilmelidir.

1. Ust Uste en fazla iki balya konulmalidir.

2. Balyalar egimli olacak sekilde takozlama yapiimalidir. (~%2-3 gibi)

3. Takoz yuksekligi 3-5 cm ve takoz arasi mesafesi en fazla 2 m olmalidir.

4. Balya altinda ahsap palet varsa paletten sarkan balya uglarinin altina palet yuksekliginde takoz

konmalidir.

5. Balyalarin arasindaki takozlar Ust Uste ayni hizada olacak sekilde yerlestiriimelidir.

6. Takoz olarak aragta kullaniimis polilretan takozlar veya ahsap takoz kullaniimaldir.

7. Yerde istif halinde veya tek basina duran panellerin Gzerine, kesinlikle basiimamali veya

Uzerinde yarinmemelidir.

Kisa siireli bekleme halinde
dahi panelleri dis etkilerden
koruyunuz, su birikmesine
karsi miimkiinse ¢ok az egimli
alan seginiz.

Panel lizerine basmayiniz.
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